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SISTEMA DE ANDAMIO MULTIDIRECCIONAL
MODULAR

ANDAMIO MULTI-DIRECCIONAL modular de primera
calidad, seguridad, efectividad y rentabilidad en sus
obras.

Estos andamios se construyen como soporte o para
crear un acceso y lugar de trabajo seguro en
construccion, mantenimiento, reparacion o eventos.

Se trata de un sistema flexible con modulacion
estandar variable desde 0.50m hasta 3.0m, que le
confieren total versatiidad y adaptabilidad a
cualquier superficie y geometria. Permite modulos de
formaleteria estandar de 1.40m x 3.0m, utilizando la
cercha tradicional de 3.0m y el tablero de madera de
0.70mx 1.4m.

Desarrolla estructuras en tres dimensiones al realizar
ocho conexiones en un mismo plano, adaptandose a
cualquier posicion.

Disponemos también de una amplia gama de
accesorios como vigas en celosia, piezas
especialmente disenadas para la ejecucion de
voladizos (ménsulas), plataformas, etc

APLICACIONES

Ofrece una extensa variedad de aplicaciones en

campos tan diferentes como: VENTAJAS:

« Sistema con pocos elementos. Piezas basicas:
Vertical, horizontal y diag9onal

e Las uniones de estos elementos por medio de
cunas de acero fundido permiten multiples
posiciones.

« Gran rapidez en el montaje y desmontaje, no es
necesario tomar medidas, con ahorros
importantes en mano de obra.

+ Nada de herramientas especiales, llaves o raches,
solo es necesario matrtillo y nivel.

Facilidad para el transporte, y para armarla en
sitios dificiles y estrechos.

Méaxima seguridad. Todas sus cargas estan
calculadas.

+ Posibilidades técnicas ilimitadas, cualquier
diseno, cualquier geometria.

o Estabilidad sin limite de altura, cumpliendo las
normas de arriostramiento y anclaje.

« Es compatible con el sistema de Andamiaje
Universal - tuberia y abrazaderas (grapas, clamps).

» Andamio de fachada.

e Apuntalamiento.

» Construccion de voladizos y armado de
vigas aéreas

« Encofrados de losa a cualquier altura en
construccion.

* Montaje de eventos, espectaculos y otros.

* En mantenimiento de industria petrolera,
quimica, aeronautica y plantas de proceso.

* En mantenimiento de tanques, tanto interno
como externo.

» En centrales de energia, obras de
rehabilitacion y reconstruccion y cupulas.

Este documento al ser impreso no serg controlado por la empresa y debe ser verificada su vigencia.
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AUTOESTABILIDAD:

Para brindar mayor seguridad, las torres de andamios disenadas por Equipos Gleason S.A. son
autoestables, ya que su factor en espacios interiores es 4 a 1y en espacios exteriores la relacion es 3 a 1,
donde la altura incluyendo barandas de seguridad no supera 4 o 3 veces la longitud de la base menor. En
caso que la altura de la torre no sea modificable se puede proceder a una ampliacion de la base menor.

MOVILIDAD:

Una torre movil debe basarse en un diseno auto estable, con accesos internos, rodapiés, barandas de
seguridad y ruedas que cumplan las normas de seguridad, asi como su capacidad de carga y estado de
los frenos. El suelo de apoyo de la torre debe estar en buenas condiciones, resistente y libre de cualquier
obstaculo. Antes de desplazar la torre se debe verificar que no haya personas montadas en la torre, el
estado de las ruedas y sus frenos para desplazarse de manera manual y a velocidad moderada

COMPOSICION

Las piezas basicas del andamio como las verticales, horizontales y diagonales estan fabricadas con tubos
de seccion circular de un diametro de 48.3mm. Y espesor de pared de 3.25mm. Para la proteccion de los
elementos y contra la corrosion, estos son sometidos a proceso de galvanizacion en caliente por
inmersion, logrando un espesor de capa de aproximadamente 40 micras de espesor medio. La aleacion
que se logra con este proceso de galvanizado crea una gran resistencia a golpes y raspaduras por dentro
y por fuera, causadas por el movimiento e instalacion a que son sometidos estos elementos. Se establece
una vida util entre 30 y 40 anos, dependiendo el grado de exposicion Con el paso del tiempo también se
forma una proteccion electroquimica que es una fina capa de 6oxido de zinc que actua como aislante al
galvanizado, al igual crea un proceso de autocurado, ya que ante raspaduras superficiales produce una
reaccion quimica de la superficie danada.

NORMATIVIDAD

Nuestros equipos cumplen criterios de acuerdo a la normas nacionales e internacionales de diseno,
fabricacion y seguridad, por eso han sido certificados por SGS Colombia y evaluados de conformidad con
los requisitos establecidos en la norma europea UNE EN 12810-1, 12810-2, 12811-1, 12811-2, 12811-3de
junio de 2005” Andamios de fachada de los componentes prefabricados”.

UNE-EN 12810-1:2005
UNE-EN 12811-1:2005

BUREAU VERITAS
Certification
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MODULACION
El sistema de andamio multidireccional permite modulos de formaleteria estandar de 1.40m x 3.0m de

ancho y con altura habitual de 2 metros para armar un nivel pero que puede adaptarse desde 0.50
hasta 3 metros, utilizando la cercha tradicional de 3.0m vy el tablero de madera de 0.70m x 1.4m

I— Horizontal reforzada
. ) Vertical sin pin

3m Rodapié
Plataforma
Escalera aluminio
(peldafio)
.,... 2
o Baranda de
@ escalera
]
=
15m
1 t Diagonales
0,5m| Basecollar

Tornillo nivelador

Horizontales

MONTAJE DEL SISTEMA

Se emplean tres operarios, dos para el montaje y ensamble en altura y uno en piso, para alcanzar los
elementos del sistema.

El rendimiento de armado dia por cuadrilla es; para alturas menores a 35 metros, 150 a 200 metros
cuadrados; para alturas mayores se incrementa un 10%. El desmontaje es un 40% mas rapido. Para
obtener un buen rendimiento en grandes alturas es deseable tener un sistema de izaje (malacate o
pluma eléctrica de 10 a 20 kilos).

El equipo debe ser armado de acuerdo al diseno suministrado por nuestra empresa, teniendo en cuenta
que el peso de la losa, indica la forma como debe ser armado el equipo (distancia entre verticales y
horizontales). En el despiece vertical del equipo, se tiene en cuenta la distancia minima requerida para
que el tornillo superior permita desencofrar la losa con facilidad. Para definir el voladizo requerido para
el borde de losa, se debe contemplar la altura de la losa (o las vigas de ser necesario) y dependiendo de
la altura y del area de la losa, se definen los amarres a la misma estructura minima requerida para que el
tornillo superior permita desencofrar la losa con facilidad.

< 7 Este documento al ser impreso no serg controlado por la empresa y debe ser verificada su vigencia.
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Para definir el voladizo requerido para el borde de losa, se debe contemplar la altura de la losa (o las
vigas de ser necesario) y Dependiendo de la altura y del area de la losa, se definen los amarres a la
misma estructura.

Para el proceso de montaje de modulo basico se deben seguir los siguientes pasos:

1. Replantear el terreno: Para el apoyo de la estructura, la superficie debe estar nivelada y afirmada,en
caso contrario, se puede mejorar con recebo, o colocar los tornillos niveladores sobre planchones.

2. Colocacion de los tornillos niveladores: Segun plano de montaje, se inicia colocando las bases
para el modulo basico, Se sugiere que en los tornillos niveladores, la tuerca esté sin extender o en el
punto mas bajo para la correcta nivelacion del andamio.

3. Colocacion de base collar: Se instalan las base collar (una por cada tornillo nivelador) con la parte
mas corta hacia abajo,donde posteriormente se van a ensamblar los verticales.

4. Colocacion de horizontales: colocamos el cabezal de los horizontales en los agujeros mas
pequenas de la roseta de la base collar y cerramos con la cuna anti perdible apretandola, se debe
chequear nivelacion, se coloca el nivel de burbuja, en forma de puente, entre dos horizontales. Ideal un
nivel de burbuja de pegue magnético. Si no esta nivelado se debe nivelar con la tuerca del tornillo hasta
lograr una perfecta nivelacion, se debe tomar como punto de partida, el nivel mas alto del terreno.

5. Colocacion de verticales: Se ensamblan los verticales, dentro del espigo de la base collar. Si el
diseno requiere aumentar altura, se utiliza vertical con pin para colocar otra encima de esta.Para
facilidad del armado,es aconsejable seleccionar verticales de altura maxima 2.50 metros, pues su altura
permite trabajar de forma cémoda al operario.

6. Plataformas de inicio: Se recomienda ubicar dos plataformas de inicio en la primera base de
horizontales que permitiran trabajar mejor y lograr altura para el siguiente paso.

7. Anclaje horizontal: Se coloca el horizontal para el segundo nivel. Se debe realizar cada 2 metros, en
la roseta 4 de la vertical. Si la nivelacion inicial se hizo correctamente, no hay necesidadde repetirla, solo
realice un breve chequeo de seguridad,

8. Ubicacion de diagonales: Se procede a colocar las diagonales que van a rigidizar aun mas la
estructura. Los cabezales giratorios se ensamblan en los agujeros mas grandes de laroseta de union. Se
continua diagonalizando la estructura, teniendo que se deben colocar por la parte exteriory van
enfrentados en X por todas las caras, para los niveles superiores se debe seguir la misma secuencia del
modulo base.

9. Seguridad de cunas: Solo es necesario uno o dos golpes secos para ajustar y asegurar la cuna de
los cabezales de union y lograr un ajuste fuerte y seguro.

10. Instalacion de tornillos niveladores (para el caso de armado de losa) Una vez armado el modulo
basico se procede a ensamblar los otros modulos requeridos, siguiendo el mismo método y finalmente
se instalan tornillos niveladores sobre la vertical final (sin pin) y se ajusta el tornillo a la altura requerida.

11. Instalacion de cercha y tablero: sobre la base del tornillo se dispone la cercha por medio del pin'y
sobre esta se ubican los tableros necesarios.

€
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12. Disposicion de plataformas segundo nivel (para torres de trabajo): se debe realizar un tendido
del segundo nivel con plataforma metalica, la cual posee garras de anclaje y pasadores de seguridad
debajo de estas que deben ser asegurados para evitar su movimiento .Por seguridad, no deben quedar
espacios (luces),en el tendido de las plataformas.

13. Barandas de seguridad: Ensamble de los horizontales del segundo nivel en todo el perimetro del
andamio. Se instalan dos por lado, para cumplir con las normas de seguridad, el primer horizontal a 0.50
metros y el segundo a 1 metro del tendido del segundo nivel. Si se utiliza como andamio, deben quedar
al final las barandas de seguridad.

14. Colocacion de rodapiés: Una vez se tenga la plataforma de trabajo completa se colocan los
rodapiés perimetralmente al area de trabajo detras de las cabezas de las cuhas ajustandose en forma de
clic.

15. Evitando que los operarios resbalen y evita la caida de objetos o herramientas .

para armado de losa: Una vez armado el modulo basico y asegurada las cunas (paso 9) se procede a
ensamblar los otros modulos requeridos, siguiendo el mismo método.

DESMONTAJE DEL SISTEMA

Para desarmar la losa, se desenrosca el tornillo nivelador entre 10 y 15cm. El desmontaje se debe
senalizar y realizar de arriba hacia abajo, sin tirar los elementos al piso. Para empezar a desarmar la losa,
se debe bajar el equipo con manila y asi evitar que en la caida se deteriore. Los operarios deben contar
con arnés y todos los elementos de seguridad.

ALMACENAMIENTO

En la recepcion del equipo para proceder a almacenar, se debe revisar que todos los elementos del
sistema se encuentren en buen estado de galvanizado y forma. De lo contrario se inicia a segregar o
fraccionar de acuerdo a sus condiciones fisicas en diferente estanteria para su respectiva limpieza y/o
apilamiento.

El almacenamiento se realiza separando los elementos por referencia en estanteria y zunchado de

acuerdo a guia de almacenamiento y cantidades estandar establecidas en el siguiente cuadro de
identificacion de piezas.

( 7 Este documento al ser impreso no serg controlado por la empresa y debe ser verificada su vigencia.
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Nombre

Descripcién

Peso
unit.
(kg)

Lim
alm

Med/
N. pag

Tipo
almac

Abrazadera fija 48 mm

b Su funcidn consiste en
pmarrar fijamente y en
perpendicular (90°) 2 lubos
del andamiao.

k Proceso de fabricacion en
lorjada.

k Tomillo cabeza en T grado
b (British Standard)

p Diametro del tornille %4
pulgada.

k Para su montaje se emplea
lave de 21mm.

p Dos torillos con Wwarca
prisionera para avitar pérdida.
k Resistencia a
Hesplazamiento de S00Kg.

Cajdn

Abrazadera giratoria 48
mim

 Amarra fijamente 2 tubos de
Endamio con el Sngulo gue se
pecesite.

b Proceso de fabricacion: forjado
b Tomillo cabeza en T grado 5.
British Standard )

e Dismetro del tomilla: 4

b MOmeno de tornillos: dos (2),
pon tuerca prisionera para evitar
pérdida.

F Para su montaje se emplea
lsve de 21mm.

p Gira & través de un pivote
metalico.

 Resistencia a desplazamiento:
pO0Kg.

14

25

12

Cajan

Baranda esténdar de
seguridad

p Ofrece la posibilidad de
Bujetarse de bordes de losa de
hasta &0 centimetros de espesor.
b El disefio especial permite la
polocacion de tres bameras, una
ada 50 centimetros, dos en la
parte superior y una en la parte
nferior que hace las veces de
fodapids.

k Se deben instalar cada metro y
medio.

k El pasamano que se instale
puede ser de metal o de madera
i puede ser sujetado mediante
fornillos.

b Tuberia cusdrada de 30 « 30x 3
mm.

 Barands en acero gahanizado.

&5

Sx13

Aurty

Baranda para escalera de
peldano aluminia

b Dimensiones 200x300 cm.

b Sus dos extremnos laterales se
Empotran en los soportes para
paranda de la escalera de
peldarios.

p Cumplen con su cometido de
proteger y brindar segundad
Fuando se utiliza la escalera.

b Permite el embarque lateral.

Base andamio
multidireccional

b Pusde ser utiizada como base
pe partida para un andamio &n un
pivel grado o superficie.

b Debe ser colocada encima de
madera, sobre el cimiento gue se
Encuentra el andamio.

0.85

20

Cajan

Cabeza de unidn

k Es una pieza de fundicidn en
forma de "boca®, que va soldado
b las piezas gue forman la
Estructura horzontal del andamio
| & SUS BCCESOMoS.

b Dwrante el montaje debe ser
pmbocada en |a roseta para
puedar enfrentado al vertical y
permitir que la cufia atraviese la
pona superior & inferior dal
Fabezal

Cajén

Conector meliizn

b Esta pieza fundida se compone
pe dos bocas con cufia.

b Su funcionalidad es unir dos
perticales que por cargas o
His=fio requendo deben estar
pdheridas una a la otra.

k Para el montaje del conector,
Este debe ser embocado en las
Hos rosetas a adaptar, una por

fada lade y ajustando las cufas.

12

20

Cajan

R R R g S T F T E PR R TR PR P PR

Codigo M2 - Gog
Version 2
Pag.7de 17

WWW.EQUIPOSGLEASON.COM



GUIA Codigo M2 - Gog

ANDAMIO MULTIDIRECCIONAL Yersién 2
Pag. 8 de 17

IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Nombre Descripeion anit, | Lim | Me Thpo
(kg) alm | N. pag almac

b Es una pieza con lorma de
Fufia. En el extremo inferdor Beva
Lin remache para hacerda
mpardible del cabazal de unidn,

b Su funcidn es la de rgidizar el
hude una vez hayan sido
Folocadas adecuadamente las
res plezas.

F Medianie un golpe seco y fuerle
" . He madtilo an la cabaza de la !
Cufia impardible s st s apotra s los 03 50 12 Cajin
figuitros de la rosela, empujando
bl cabezal hacia adelante y
prfrantandolo contra e vertical.
 Debido al dngulo que Beva la
Fufia y al materal del que estd
[abricada, esta pieza se hace
rrevarsible en el nuds por s
nisma, una vez clavada.

Diagonal 1.200 mm x

2,000 men (2.300mm) b Tigne como funcidn dar igidez | 58 | 98 16x6 Auta
Diagonal 1,400 mm x o la estructura diagonalmente al 1018 | o8 1656 Auto
2.000 mem_(2.356mm) no vertical de la misma. :
Diagonal 1.800 mm x b Con terminalos pivolantes en g 96 1626 e
1.000 mm el ext 38 une en los
Diagonal 1.800 mm x :
z.uggﬂm 'EEB-'IOMMJ bgujercs en forma de rapeciode | 1122 | 98 1606 Auto
: a rosela de ocho uniones.
Diaganal 3.000 mm x 15 | 98 1656 Auto
1.000 mm_{3050mm) b Las cabezas son giralorias para "
Diagonal 3.000 mm x prvitar posiciones fijas que
2.000 mm(3.537mm} ificullen o montaje. il B i Loacs
Diagonal TOD mm x 1.500  § Tyberia galvanizada en EX) 56 1656 Aulo
marn {1.655emm) Faliente, de 40 micras de espesor )
Diagonal TO0mm x 2000 Inedio. de didmetro exerion 75 96 16x6 Ao
gt 150 MR 000 s S P eecr do pared '
gon mm X 2 b 50mm.
mm (2130mm) e | . e L
k Escalera mullidireccional en
pluminio.
¢ poses sistema de anclaje a la
pstructura del andamio,
p Pormile ¢ acceso a cada nivel,
hrindando seguridad al personal y
prgonomia, tamblén en ransporte
Hix malerales.
¢ La escalera sube madiante
peldafios de 20 cm.. el peldaiio
Escalera en alurminio rferior sirve de nivelacidn final 50 2 2 Piso
(peldafios) rrediante bases requlakles.
b Los paldafios son en ldmina
palvanizada de espesor 1787,
Liene con supedicie
pntideslizants y poses
parforacionss de didmetro 5087,
para evitar la acumulacion de
iquidos.
p Trama de 3.00 X 2.00 metros.
b Ancho 0,60 melros
B Elamento en acero estructural,
Eus paldafios son antideslizanbes
b posod sistema de anclaje a la
pstiruciura del andamio,
Escaleta tipe gale k Parmile ¢l acceso inlermo a 10.7 24 1848 Auta
Eada nivel, ivindando seguridad
Bl parsonal.
b Largo: 2.20 malros
pncho: 0.34 matros
% Este documento al ser impreso no serg controlado por la empresa y debe ser verificada su vigencia.
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

L Peso | | im Med/ Tipo
Nombre Descripcién unit.
alm N. paq almac
(kg)
Horizontal 1.200 mm Forma la estrsctura hodzontal 5.31 108 16+ 1503 Auto
Horizontal 1.400 mm Hel andamio ¥ e usan comeo 6.2 109 16xd+15x3 At
Harizontal 1.570 mm hpoyos de la plataforma. [i 109 1 G+ 1523 Auto
Horizontal 1.800 mm Sirve ademas como barandade | 7497 | 108 18xd+15x3 Auta
Harizantal 1400 mm protectidn,
ahuminks Bk i i s ER 109 16x4+15x3 Auta
Horizontal 2.070 mm ldados cabezales de union en 0 109 16x4+15x3 Auto
Horizontal 2.570 mm os cuales estin alojadas las 0 109 16xd+15x3 Auto
Horizontal 3.000 mm Fufias (impardibles ). 12,3 104 18xd+15x3 Auto
Este conjunio de cabazal y
: Eufid &8 &l qui amarra
horizontal a través de i3 roseta da
mnm 3000 mm pcho uniones y forma el nudo que 6.2 109 1684153 Auto
ps la fortaleza de todo este
r Istema de andamio.
Tubaria galvanizada en
Harizontal 500 mm 25 160 32u5 Cajén
Harizantal 700 mm en caliente, de 40 micras de 338 | 108 | 16x4+15:3 | Auto
- espesor medio, de diamelro
;ﬂﬁ:‘f' 700 men exterior 48.3mm y espesor de o | 109 | 16xa+15x3 | Auto
- pared 3.25mm.
Harizontal 730 mm [u] 108 16x4+15x3 Auto
Harizontal 750 mm 28 108 16x4+15x3 Auto
Horzontal reforzads I Su eslructura tipo cercha es
A 4"[".” :1m ralor lconvenienle para USos como 93 44 axi1 Auta
' oporar cargas. Se ensambla
len las roselas del sistema.
[ luberia galvanizada en
icaliante, de 40 micras de
Harzontal reforzada lespesor madio, de diamelro
3.000 mm lextarior 48.3mm y espesor de 175 | 44 4t Auto
pared 3.253mm y beria de
24.5mm de didmetro, de 2.0mm
e espesar.
I+ & usan para realizacion de
porticos, andamios
Euspendidos, conslrucciones de
: fejadas y cubrimientas y
::‘:If;ﬁ' a::rr;a:f;n o [BNdaMIoS de superfici. 2 | 1 111 Auto
. I El corddn redondo suparior y
el inferior se conectan al vertical
mediante la cabeza con cufia.
o
 se ulilizan en el borde de un
pndamio para ampliar al
plcance o la extension fuera de
icualguier lado ded andamio.
Ménsula 0.75 metros 7 5 Ulil pafa hacer voladizos 7 | 2 2010 Auta
len sitios de dificil alcance.
[ También puede usarse como
[palamera”, para transito de
persanal.
 se ulilizan en el borde de un
pndamio para ampliar al
pleance o la extension fuera de
ﬁ?“ leualguier lado del andamio.
-— ___":.‘."",ﬂ Ménsula soporte 0,70 m | Es atil para hacer voladizos 34 | 2wl Auto
len sitios de dificll alcance.
e También puede usarse como
Ipalomera®, para transito de
ersonal.

Este documento al ser impreso no sera controlado por laempresa y debe ser verificada su vigencia.
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Peso . .
N _ Lim Mad/ Tipo
Nombre Descripcion umnit.
alm M. paq almac
(kg)
Harizantal 500 mm 25 160 32x5 Cajon
Horizontal 700 mm en caliente, de 40 micras da 338 | 109 | 16xd+153 | Auto
Horzanial 700 aspesor medio, da diameltra
N?J’;ﬂn';'u mm exterior 48.3mm y espesor de o 109 | 16x4+153 | Auto
- pared 3 25mm.
Harizontal 730 mm i 109 16xd+15x3 Aula
Harizontal 750 mm 28 109 16x4+15x3 Aulo

e Su estructura tipo cercha es

Harizantal refarzada conveniente para Usos como 93 a4 A1 Auto

1.400 mm koportar cargas. Se ensambla
lan las rosetas del sistema.
[+ luberia galvanizada en
calianta, da 40 micras de
Horzontal reforzada spesor madio, de diamelro
3000 mm lecterior 48.3mm y espesor de s | 44 4xn Alta

pared 3 25mm ¥ luberia de
[24.5mm de diametra, da 2.0mm
e espesor.

e & wsan para realizacion de
porticos, andamios
puspendidos, construcciones de
flejadas y cubrimientas y
landamios de superficie. 29 11 1211 Aula
I+ El corddn redondo suparior y
el inferior se coneclan al vertical
mediante |a cabeza con cufia.

|*

Haorizontal reforzada
dable conector 3.000 mm

e s utilizan en el borde de un
landamio para ampliar el
plcance o la axtension fuera de
cualguier lado del andamio.
Ménsula 0.75 metros [ =5 Ol para hacar voladizos 7 | 20 2x10 Auto
jan sitics de dificil alcanca.

e También pusds usarse como
I'palomera”, para transito de
personal.

I s utilizan en el borde de un
apndamio para ampliar &l
plcance o la axtension fuera de
Tf""h‘- IcuaElg |_Jir_5r lado del andamip.
Ménsula soporte 0,70 m ¢ Es Util para hacer voladizos 34 B8 2%4 Auta
jan sitios de dificil alcance.
e Tambign puede usarse coma
Fpalomera”, para transito da
ersonal.

|
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Peso .
Nombre Descripcidn unit. Lim Med/ Tipo
(ka) alm M. pag almac

Elemento en acers que

agura una vertical a otro
ertical contiguo garantizando su
desprendimiento imoluntano y

pqueando |3 parte superior e
niferiar
J Pasador segundad Llamado también cola de 0,2 100 12 Cajdn

rdo.

Puede proporcionar el sostén

una estructura de andamio

ra monigjes de andamios
uspendidios.

Didmetro de 48.3 mm.

Pieza de acero que actla como
in de acoplamiento.

Se dispone en la vertical sin
in, introduciéndolo por la boca
la vertical y acopléndolo con
illo, atravesando los agujeros
la vertical y del pin.
El pin es dtil en caso da no
tar con vertical con pin y el
istema lo requiara.
Deefinen el drea de acceso o
bajo disponible y aporta 11,5 20 2510 Fiso
egunidad al operario.
LaElabcwada &n lamina
Ivanizada de espesor 1/87; 13.5 20 2x10 Pigo

iene con superficie
Entideslizante y poses

o7 | =20 12 Cajén

E o EWPIE

Plataforma 1200 mm

Plataforma 1400 mm

Plataforma 2_130 mm perforaciones de didmetro 587, 18 20 2x10 Piso
ra evitar la acumulacién de
Iquidos.
Plataforma 3.000 mm k Posee en sus bordes menores, 253 20 2x10 Piso

dos andajes para evitar
sCulamientos.

Se usa como allemativa segura

econdmica frents a los

Plataforma FO0 mm 0 20 2x10 Piso
anchones de madera. Su vida
| 85 mayar.
Ancho: 0032 mo
l Este documento al ser impreso no serg controlado por la empresa y debe ser verificada su vigencia.
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Paso M .
Lim Med! T
Nombre Descripcidn unit. ipo
alm N. pag almae
(k)
Eegura y econdmica frente a los
Plataforma 750 mm planchones de madera. Su vids 12 | 20 210 Piso
P Ancho: 0.32 m.
e Permite el acceso a cads uno
Plataforma escotila 1200 Wa os niveles & través del 334 | 20 el Piso
mm sistema de escotilla. '
Accede a niveles supenores de
form manera segura desde |a parte
21;:3 3 escotila 1400 ntemna del andamiao. 273 20 210 Piso
» Definen el &rea de acceso o
rabajo disponible
Fanaforma escotia 1800, Elaborada en lémina 381 | 20 210 Piso
alvanizada de espesor 1/87;
IWiene con superficie
Piataforma escotila 3.000  bnjigeiizante v posee 552 20 2l Piso
mm perforaciones de didmetro 587,
ra evitar la acumulacidn de
Pistaform tilla o
8 escotilla con
# Poses en sus bordes menores,
e-lsc'.alars 3.000 mm Hos anclsjes para evitar 20 20 2x10 Piso
Euminia basculamientos.
b Ancho: 0.61 metros.
Rodapiés 1.200 mm I+ Elemento en madera con 34 B1 51 5+6 Auto
Rodapiés 1.400 mm F“:Ijm}d“a:i ’If;';rl'af::;: 3;} a5 | a1 Ex15+6 Auto
Rodapiés 1.800 mm lean mml?se usa en la periferia de 5.1 81 S 15+6 Auto
Rodapiés 2,07 mm rabajo. 1.7 81 Ex15+8 Auto
Rodapiés 3.000 mm o P'tfﬂ“?ﬂﬂ alEﬂPE ranc de 8.5 81 Sx15+6 Auto
esbal . Evita que caigan
Rodapiés T00mm iazas de nivelss superiores, que 2 81 Ex15+8 Auto
Rodapiés T50mm pueden lesionar a personas 2 g1 Ex 15+ Auto
Eitusdas més abajo.
o proves una total Slexbilidad de
juste en cualquier angulo y
permite alinear kos elementos
constitutives de manera exacta y
Fapida.
b La roseta esta troquelada en
Roseta Amina de 10 mm de espesor. Su 0.4 20 12 Cajdn

Hiametro exterior es de 123 mm.
I+ Tiene cuatro (4) ranuras
pequenas que permiten el
montaje de las horizontales en
sentido ortogonal (907), y otras
uatro (4) en forma de trapecio

R R R g S T F T E PR R TR PR P PR
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Paso
Nombre Descripcidn unit.

(kg)

Lim Med/ Tipa
alm M. paq almac

k frapecic que permiten el
montaje de diagonales y
horizontales a diferentes grados,
Eegun ko requiera el montaje.

k Va soldada a los verticales
cada 50 cm.

fued " k Las ruedas son usadas como
ueda con tornillo hases para andamios mdviles,

nivelador &° extrapesado | F"errrlu:;ben versatilided ya que se ® a0 10t Aute
Bjustan de manera segura a los
lementos verticales del andamio,
permitiendo su regulacidn y
maovilizacion.

k La rueda tiene una capa de [i] 40 1 (e Auto
praush i pand lacilits su giou y
para evitar el rallado del piso.
Foooo fromo do giro on of ofo
pertical y de desplazamiento.
Rueda con tornillo b Tiene una longitud de G0cm

nivelador & ho debe abnrsergmas de 15|:rn.? &5 40 10t

Rueda con tornillo
nivelador 8° pesado

Auto

F Su funcidn es la de nivelar el
Endamio en la base y poder
ualar kos desniveles que
sente la superficie donde se
poya el andamio.

S& coloca apoyandola en el
uelo e introduciendo el tomnillo
cado en &l primer vertical
sia apoyar éste sobre la fuerca,
cual llieva una muesca para
nirar el apoyo.

Base para vertical de didmetro
Bmm.

Tubo roscado, de didmetro
terno 38mm, dismetro interno
il 2Fmm (1 1/87).

Espesor de pared del tubo
mm.

Tomillo nivelador 00 mm 340 150 32md +16+6 Auto

|
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Peso
Nombre Descripcion unit
(kg)

Lim Med/ Tipo
alm M. pag almac

B Longitud 550mm, longitud de
brabajo 450mm.

k Base plana de dimenziones
M5.0cm x 15.0cm y espesor mm
1/47), con perforaciones para
Enclaje.

También puede emplearse como
tomillo nivelador suparior,
cuando se arma para fundir losa;
posae un didmetro en abertura
central de 25.4mm (17), para
shojar bos pines de las cerchas
matdlicas de 3.0m.

b Su funcidn es la de nivelar el
Endamio en la base y poder
bgualar ke desniveles que
presents |a superficie donde se
Bpoya el andamio.

b Se coloca spoyandola en el
Buelo & introduciendo & tomillo
roscado en & primer vertical
Taomillo nivelador base haets spoyar éste sobre la tuerca. 5 150 32+ 16+ Auto
G00mm HD b También puede emplearse
Eomo tomillo nivelador superior,
fuando se srma para fundir kesa.
b Base para wertical de didmetro
fEmm._

b Tubo macizo, roscado, de
Hidmetro extarmas 48mm.

b Longitud 690mm, kongitud de
trabeajo S90mm.

b Tiene las mismas
Especificaciones del tomillo
pivelador de 600 mm & excepcidn
Taomillo nivelador de |a base. 4.5 150 32ud+16+6 Auta
escualizable 600 mm b Se usa como tomnillo nivelador,

pearmite trabajar en dreas donde
Existe pendients

|
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Peso
Nombre Descripcion unit.

(ka)

Lim Med! Tipo
alm M. paq almac

Su funcién es alojar una viga
tubreria metdlica cuadrada PTS,
viga de madera H20 para
rtical de didmetro 48mm o viga
per Slim para el vertical de
jarmetra G0mm).

. . . para vertical de dismetro
Tamnillo nivelador horquilla _— 50 £0 1831 + 162 Auto
GO0 mm .

Tubo macizo, roscado, de
iameatro externo 38mm.
Longitud F40mm, kongitud de
bajo G40mm.
Base en "U" de dimensiones;
g 10cm = 10cm, aleta de “U°
tura 9.5cm, y ancho 10cm.,
Espesor laming &mm 147
b Su funcidn es alojar una viga
tuborio motdlion cuodrodn FTE.
b viga de madera H20 para
pertical de didmetro 48mm o viga
[aper Slim para el vertical de
Higmetro G0mm)).
Tamnillo nivelador horquilla b Tubo macizo, roscado, de
GO0 mm HD K Hidmetro exteno 48mm. 4 0 181 +16:2
e Longitud G80mm, kongitud de
trabajo SS0mm.
k Base en “U" de dimensiones;
pase 17_2cm x 16cm, aleta de “U°
Eitura 9 1cm y ancho 1&cm,
Espesor de lamina Bmm (1/47).

Auto

Su funcidn es alojar una viga
tuberia metilica cuadrada PTS,
viga de madera H20 para
rtical de didmetro 48mm o viga
per Slim para el vertical de
idmmetra GOrmm ).
Tomillo nivelsdor horguilla Tubo macizo, roscado, de g A8 163
5.5.600 mm iametro extemna 48mm.
: Longitud G90mm, kongitud de
bajo 450mm.
| Base en "U" de dimensiones;
se 17_2cm x 16cm. aleta de “U”
tura 9.1cm y ancho 16cm,
pesor de lamina Bmm (1/47).

Auto

Su funcidn es alojar una viga
tuberia metilica cuadrada PTS,
viga de madera H20 para
rtical de didmetro 48mm o viga
per Slim para el vertical de
iametro G0mm ).
Tubo macizo, roscado, de
iametro extermna 48mm. ° b 129
kb Longitud G90mm, kongited de
trabajo 450mm.
kBase en "U" de dimensiones;
base 17_2cm x 16cm. aleta de “U°
pitura 9. 1cm y ancho 16cm,
Espesor de lmina Smm
b Esta tuerca s2 encusntra
roscada en el torillo nivelador, 1a
rual lleva una muesca para
Eentrar &l apoy.
b Tuerca en acero inyectado,
Tuerca tomille nivetador posee dos manijas laterales para 07 20 12 Cajén
cilitar el giro en el tomille.
Este elemento establece la
tura del andamio, ya que sobre
ta se apoya la vertical base o
micial.

Tomillo tenedar G00mm At

|
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Peso f
Nombre Descripcign umit. Lim Med/ M. pag Tipo
alm almac
(k)
Vertical 500 mm con pin 33 120 el Auto
Vertical 1.000 mm con pin 57 1] 10l Auto
Vertical 1.500 mm con pin T.58 1] 10l Auto
Su funcidn principal es la de
Vertical 2.000 mm con pin  [0rMar k2 estructura vertical del 05 | s 10%6 Auto
Endamio acopldndose uno sobre
Vertical 2,500 mm con gin Da”‘f:eﬁ’ wasfiriendo las cargas ala | 54 | g 10wE Auto
’ . [ Elemento con pin o sin pin
\ertical 3.000 mm con pin Legtn lo requiera el . 154 1] 106 Auto
Vertical 1000mm conpin  [f El pin de unidn superior esta
HD pdelgazado en la punta para B an B Auto
\ertical 1500mm con pin ilitar su montaje.
HD . b Una vez montado M5 | 40 Enes Auto
\artical 2000 P erticalmente, siempre hay una
o MM ESNEN Y ossta de 8 acoples cada 50 cm, 15 an Enes Auto
cual parmite realizar
Vertical 500 mm sin pin Erriostramiento. Horizontales y 25 56 1dxd Cajbn
Hisgonales de una forma facil y
Vertical 1.000 mm in pin  [apida. 87 &0 10x6 Autp
Tuberia galanizada en
; P raliente de 40 micras de espesor
‘Vertical 1.500 mm sin pin madio, did edemo 48 Smn B.58 1] 106 Auto
i espesor de pared de 3.25mm.
‘ertical 2,000 mm sin pin 10,11 1] 106 Auto
Vertical 2.500 mm sin pin 136 1] 10l Auto
Vertical de 2000mm sin
pin HD 15 40 EeeS Auio
k En la base del andamio
permite proteger bos werticales y
folocar en el punto més bajo del
Endamio, los primeros
horizontales.
‘Vertical collar 165 mm k Funciona como nudo de unidn 23 160 Alned Cajbn

haorzontales y diagonales en
oladizo.
5Su extremo superniorn es de
iarmetro mayor para la conexion
el vertical.
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IDENTIFICACION DE LAS PIEZAS

Paso

N Lim Tipo
Nombre Descripcidn unit. alm Med! M. pag almac
(kg)
Elemento de miltiples
plicaciones segin las
cesidades:
En la basa del andamio parmite
teger los verticales y colocar
n el punto mas bajo del andamic
Vertical collar 165mm HD & primeros honzontales. 25 160 A (e Cajén
Comao nudao de unidn de
rizontales y disgonales en
oladizo.
Su extremo supernior es de
iametro mayor para la conexidn
Eon el vertical.
Viga tubular cuadrada
1.000 mm { 100mm x 100 1.6 35 *5 Auto
mim x4 mm )
Viga tubular cuadrada
1.000 mm { 90mm x 90 12 35 Tx5 Auto
mim 4 mm )
Viga tubular cuadrada
1.500 mm { 90mm x 90 18 35 x5 Auta
mm x 4 mm ) Usado para la ayuds de |a viga
Viga tubular cuadrada el encofrado como viga principal
2000 mm { 100mm x 100 iy montaje secundano de la viga i} 35 Tus Auto
mm x4 mm ) unto con el andamio.
Viga tubular cuadrada b Se utilizan en todo Gpo de
2000 mm { S0mm x 90 plementos estructurales como 243 35 TS Auto
mm x4 mm ) :,uIPu mnssr;}mgas,. c,en:.l;has. am.ms
Viga tubular cuadrada b n:'lura"i:r mr:s ﬁan;iﬂihﬁse n
2500 mm ( 100mm x 100 e o CIETET y remstencia | 2916 | 35 Tx5 At
mim ¥ 4 mm ) | pandeo.
Viga tubular cuadrada b Tuber(a estructural cuadrada en
3.000 mm ['1I'.'Il'.'lrnm = 100 Ecero, tamafo 9030 mm. o 35 100 1010 Piso
mm x 4 mm | 001 B0 mm. y grueso de paned
Viga tubular cuadrada pe 4 mm.
3.000 mm { 80mm x 90 a7 100 1010 Piso
mm x4 mm )
Viga tubular cuadrada
3.500 mm { 100mm x 100 a0 100 lalil Piso
mm x4 mm )
Viga tubular cuadrada
4000 mm { 100mm = 100 0 100 10100 Piso
mim ¥ 4 mm )
‘iga tubular cusdrada
6000 mm { 100mm x 100 70 100 1010 Piso
mm x 4 mm }
Wiga tubular cuadrada
6.000 mm { 90mm x 7i4 | 100 10x10 Piso

0 mm x4 mm )
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